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1. GENERALITATI

Societatea noastra activeaza pe piata confectiilor din Romania din anul 1993 Si este localizata
in judetul Caras-Severin, municipiul Resita.

In contextul pandemiei de COVID-19, societatea noastrd Si-a propus realizarea unui produs
premium pentru protectia persoanelor care iSi desfdSoara activitatea in prezenta agentilor infectiosi.
Astfel, prin colaborarea cu parteneri internationali certificati pentru domeniul medical si militar
precum Si prin parteneriatul indelungat cu alte companii romanesti din domeniul tesaturilor
specializate si din domeniul militar, am conceput combinezonul sterilizabil de unica folosinta
ANTICORONA - R003 — CPM2020-3. Acesta este un produs etans si rezistent la proiectiile de
lichide, fabricat dintr-un material personalizat, un material textile netesut COMB PE pe baza de 100%
polipropilena, laminat cu membrana de polietilena alba LDPE 40.1.2.2.

Pentru aceastd aplicatie s-a ales drept suport un material textil netesut, avand ca polimer de
baza polipropilena. Greutatea specificd este de 40 grame per metru patrat (g/mp), iar metoda de
consolidare a filamentelor de polipropilena este spunbond (filare directd). Culoarea acestui produs este
alba si este opac.

Alegerea fibrei polipropilenice drept materie prima este motivata de usurinta cu care se curata,
caracterul hidrofob si rezistenta in timp la actiunea factorilor mecanici si chimici.

Firele utilizate sunt filamentare, intrucat acestea prezinta cea mai buna rezistenta la scimosare .
Tesdtura este supusa unui tratament (coating) pe baza de saruri pentru antistatizare, caracteristica
foarte importantda in medicina contemporand, deoarece majoritatea dispozitivelor folosite sunt
electronice.

Drapajul acestuia este redus, insa rezistenta la forfecare este mare. De asemenea, netesutul de
polipropilena prezinta rezistenta la cutare Si datorita dispunerii aleatorii a fibrelor, proprietati planare
izotrope (aceeasi rezistenta in orice directie de masurare).

Raportul dintre rezistenta la actiunea factorilor mecanici Si greutate specifica este superior altor
materiale textile (textil netesut obtinut prin pulverizare de polimer topit-meltblown, textil tesut, tricot).
Acest tip de material netesut este utilizat strict pentru proprietatile sale mecanice, fiind un suport
pentru membrana ce urmeaza a fi laminata, neavand capacitati de filtrare.

Rezistenta acestui material netesut la spalari/dezinfectari este minima, fiind utilizat doar in
cadrul produselor de unica folosinta.

Avand 1n vedere caracterul de unica folosintd al acestui produs, membrana folositd pentru
aceasta aplicatie are ca polimer de baza polietilena. Aceastda membrana este monolitica (nerespirabila,
neporoasd), cu grosime de 0.03 mm, greutate specifica de 38 grame per metru patrat (g/mp), de culoare
alba. Aceasta are caracter hidrofob, nepermitand penetrarea lichidelor sau vaporilor din nici o directie
(spre interior, spre exterior). Astfel, aceasta ofera protectie virala si microbiana, fiind o bariera pentru
virusul CoVid-19, insa confortul purtatorului este limitat, din cauza imposibilitatii indepartarii
vaporilor de transpiratie catre exterior.
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Pentru realizarea acestui produs s-a folosit tehnologia de laminare cu puncte de sudura, care
presupune adeziunea celor doua suprafete (textil netesut, membrana monolitica) prin punti de ordin
micrometric.

Liantul dintre cele doud suprafete este un adeziv pe baza de poliuretan reactiv. Acest adeziv nu
este de naturd termoplastica, astfel temperaturile extreme nu au ca rezultatul dezlipirea celor doua
suprafete. Adezivii pe baza de poliuretan reactiv sunt ecologici prin prisma conditiilor de operare Si
ofera o capacitate de productie marita, deoarece produsul laminat nu are nevoie de operatii auxiliare de
uscare.

2. CERINTE

2.1. DEFINITIA PRODUSULUI DE BAZA

Combinezonul ANTICORONA - R003 — CPM2020-3 este destinat personalului care lucreaza
in medii cu potentiale pericole infectioase, protejand utilizatorul impotriva contaminarii prin lichide
sau aerosoli. Pentru asigurarea unei protectii complete a corpului recomandam purtarea aditionala de
masti filtrante pentru respiratie Si de ochelari, viziere pentru protectia fetei si ochilor.

Tesatura laminata cu membrana LDPE 40.1.2.2.

2.2. CARACTERISTICI TEHNICE

2.2.1. Caracteristici de performanta

Caracteristici:
- inchidere cu fermoar acoperit de fenta ;
- maneca lunga terminata cu elastic;
- gluga terminata cu elastic;
- terminatia pantalonului cu elastic;
- talia cu elastic;
- cizmele sunt confectionate individual nu atasate de salopeta si au terminatia cu elastic
si 2 benzi/cordoane pentru legare ;

2.2.2. Fiabilitate

Produsul este destinat folosirii in mod continuu 8 ore.

2.2.3. Mentenabilitate

Nu este cazul
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2.2.4. Conditii de mediu

Combinezonul ANTICORONA - R003 — CPM2020-3 va fi produs in zond inchisd Si
controlata, cu acces limitat, dezinfectata Si igienizata periodic. Toti lucratorii implicati in productie
vor completa declaratii pe proria raspundere privind intalnirea cu posibile persoane infectate sau care
au sosit din zonele externe afectate de COVID-19.

Toate produsele vor fi amabalate corespunzator, in pungi sigilate Si etichetate cu data
productiei Si stocate in magazia de depozitare.

Combinezonul se poate folosi atat la interior cat Si la exterior, la temperaturi pana la 70°C.

2.2.5. Transportabilitate

Produsele vor fi manevrate manual de catre angajatii nostri pentru stocarea in magazie Si vor fi
livrate catre utilizatori ambalate in pungi sigilate Si cutii de carton. Transportatorul care va face
livrarea se va asigura de integritatea produselor pe perioada livrarii catre utilizatri, iar destinatarii vor
verifica integritatea amabalajelor la primire.

2.3. PROIECTARE SI EXECUTIE

2.3.1. Desene / schite de realizare a produsului

Informatii comanda

Denumire model COMBINEZON ANTICORONA-R003

Incadrare R2:L(x)h(y)
Informatii incadrare

Latime incadrare 147.00 cm Numar modele (buc) 1 Masa specifica 0.00

Lungim incadrare 343.00 cm Numar produse (buc) 1 Masa totala 0.00
Eficenta Numar total de piese (buc) 20 Masa utilizata 0.00
Spanuire simpla

Consum de material Utilizat Pierdere Consum mediu

Suprafata 5.04 mp2 1.09 3.95 mp2
Greutate 0.00 kg 0.00 kg 0.00 kg

b
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2.3.2. Materiile prime, materialele componente si fluxul tehnologic pentru executia

produsului

Pentru confectionarea combinezoanelor CPM2020-3 folosim un material textil netesut, avand
ca polimer de baza polipropilena laminatda cu membrana LDPE 40.1.2.2. monolitica, cu finisaj
degresat, termofixat si hidrofobizat.

Membrana LDPE a fost testata la penetrare virald in conformitate cu ISO 16604 si ASTM1671
dovedind protectia impotriva patogenilor virali. In particular, membrana fiind testatd cu bacteriofagul

Phi X174 cu o dimensiune a particulei de 0,027um, ea poate fi utilizata si la protectia impotriva viruslui
Corona care are o dimensiune tipica de 0,120um.

CONSUM MATERIALE:

Cod

produs Denumire Compozitie Culoare UM Cantitate Consum mediu
Tesatura - MATERIAL
COMBPE147- TEXTIL NETESUT PE 100 %
40122 BAZA DE polipropilena alb mi 3.45 ml/buc
POLIPROPILENA
Banda Fermoar S40
26RT54C-01712 A12A CC 250 RT 54 ml 0.75 ml/buc
RUBA
poliester texturat:
Eva8-TE-rol Tresa elastica Eva 8 mm 55 %, cauciuc: 45 alb mi 4.50 ml/buc
%
2994120 Ata 100 % poliester 02710 alb ml 70.00 ml/buc
2.3.2.1. Principalele componente ale produsului
Denumire componenta Cantitate
Tesatura MATERIAL TEXTIL NETESUT PE BAZA DE 3,45ml/buc
POLIPROPILENA laminat cu membrana LDPE 40.1.2.2
ANEXA 1 — certificate membrana si tesatura
Banda fermoar s40 A12A cc 250 RT 54 RUBA 0,75ml/buc
ANEXA 2 - certifcare
Tresa elastica Eva 9 mm 2,75ml/buc
Ata 100% poliester 70,00 ml/buc
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2.3.2.2. Procesul tehnologic de fabricatie

A. Cusaturile de 1 cm sunt unite cu masini cu 4 fire speciale / masina triploc ;

B. Elasticul de 0,8 cm este aplicat cu dispozitiv special pe:
1. Terminatie maneca ;

2. Terminate tiv salopeta;
3. Terminatie gluga ;
4. Talie ;

5. Terminatie cizme;
C. Fermoarul este aplicat pe centru fata cu o cusatura de 1 cm la un ac si este acoperit de o
fenta surfilata cu 4 fire si aplicata la 1 ac cu o cusatura de 1 cm;

D. Cizmele pe cusatura de incheiat cu 2 aplicatii ce au rolul de siret;

E. Produsul este pliat in 3 si ambalat in pungi care sa il mentina in conditii optime.

2.3.3. Etichetarea si marcarea produsului

Produsele sunt ambalate in pungi de plastic a cate 1 buc, pe care sunt scrise in mod vizibil:

- Numele si adresa producatorului — Anotimpuri Prodexim SRL, Calea Timisorii nr 2, Resita, jud.

Caras-Severin

- Seria si lotul de productie

- Tipul de combinezon: CPM2020-3 de uica folosinta

- Mentiunea “Cititi informatiile furnizate de producétor Si respectati instructiunile de folosire”

- Data productiei

2.3.4. Calitatea executiei

Controlul procesului tehnologic de productie

Controlul calitatii productiei se va realiza asupra fiecarei role de materie prima, asupra fiecarei bucati
produse si asupra fiecarui pachet ambalat dupa cum urmeaza:

Fiecare nou transport de materie prima va fi insosit de specificatiile tehnice, care trebuie sa fie
aceleasi cu cele prezentate aici (vezi ANEXA 1 si ANEXA 2)

Depozitarea materiei prime se va realiza in zone controlate, care sa respecte normele de igiena
Controlul asupra fiecarui combinezon CPM2020-3 se va face de cétre operator, prin verificare
cusaturilor Si verificarea finala dupa executare

Controlul asupra fiecarui lot de 100 buc combinezoane se va face prin verificarea aleatoare a 5
produse, urmarindu-se calitatea cusaturilor
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- Depozitarea combinezoanelor se va face in magazie special amenajatd, in conditii
corespunzatoare de igiena Si cu acces controlat, departe de razele soarelui.

2.3.5. Interschimbabilitatea

Cizmele confectionate din acelasi material ca si combinezonul si incluse in coletul distribuit
utilizatorului final pot fi utilizate in combinatie cu alt combinezon din acelasi material sau produs din
alte materiale, cu conditiile respectarii instructiunilor de folosire (verificare vizuald a integritatii
materialului Si sterilizarea corespunzitoare inainte Si dupa folosire).

Combinezonul CPM 2020-3 poate fi utilizat impreuna cu alt tip de cizme sau protectie similara,
precum Si impreuna cu viziere Si masti de protectie a fetei.

2.3.6. Siguranta in exploatare

Instructiuni de folosire

Inspectie vizuala — Verificati integritatea combinezonului (cusaturi defecte, perforatii); in caz de
perforatii, destramari de tesut sau cusaturi, parasiti zona de lucru si schimbati combinezonul.

Pentru imbracare:

Se scoate costumul din ambalaj, se deschide fermoarul Si se imbracad picioarele, dupa care
manecile Si la final se trage gluga pe cap. Dupa imbracare se inchide complet fermoarul.

Pentru dezbracare:

Respectati procedurile de dezbricare ce permit evitarea contaminirii personale. In alte cazuri,
se deschide fermoarul, scoateti gluga, manecile Si ulterior pantalonul.

La sfarsitul ciclului de viata, acest articol trebuie eliminat respectand legislatia in vigoare,
procedurile interne Si constrangerile de mediu.

2.3.7. Ergonomia

Combinezonul CPM2020-3 este confectionat prin laminare cu punti de sudura de ordin
micrometric, liantul dintre tesatura Si membrana fiind un adeziv pe baza de poliuretan reactiv. Aceasta
este necesard, intrucat polimerul nu este de natura termoplastica, nefiind influentat de temperaturile
ridicate in procesul de sterilizare.

2.3.8 Compatibilitatea electromagentica

Nu este cazul
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2.4. LOGISTICA
2.4.1. Instalatii si echipamente auxiliare

Nu este cazul
2.5. PERSONAL SI INSTRUIRE

2.5.1. Personal

Pentru folosirea acestui articol de protectie nu e necesara interventia unei alte persone decat
purtatorul, Si nu este necesara ultilizarea vreunui echipament suplimentar.

2.5.2. Instruire
Instructiunile de folosire se regasesc in fiecare ambalaj alaturi de combinezon.

Instructiunile trebuie citite inainte de prima utilizare Si pastrate la loc sigur pentru consultarea
ulterioara, ori de cate ori este nevoie.

3. INSPECTIA DE CONFORMITATE A CALITATII

Verificarea modului de respectare a prezentei specificatii revine sefului de atelier de tricotaj.

3.1. METODE DE VERIFICARE

Pentru verificarea caracteristicilor produsului se vor utiliza metode standardizate Si sunt
prezentate in continuare.

o Executantul probei si date de
. . - Conditii de .
Denumirea probei Standardul utilizat s contact (Denumirea
admisibilitate . .
laboratorului, telefon, email)
Control vizual SR EN ISO 13688 | Produsul nu prezinta | Seful de atelier de tricotaj
perforatii; cusaturile
sunt continue.
Incercare la SR EN ISO 13688 | Combinezonul se poate | Seful de atelier de tricotaj
imbracare Si mers imbraca fara ajutor;
fermoarul se inchide
complet si ramane pe
pozitie; se pot efectua
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sarcini  simple  de
manipulare obiecte si
mers; combinezonul nu
produce disconfort in
purtare si nu afecteaza
respiratia
Libertatea de SR EN ISO 13688 | Combinezonul poate fi | Seful de atelier de tricotaj
miscare purtat atunci  cand

subiectul urca scarile;
nu exista limitari ale
miscarilor; nu exista
deschideri  neasteptate
ale combinezonului

4. PREGATIREA PENTRU LIVRARE

4.1. AMBALAREA

Ambalarea fiecarui articol se va face in pungi de plastic.

4.2. DEPOZITAREA

Depozitarea combinezoanelor se va face in magazie special amenajata, in conditii corespunzatoare
de igiena Si cu acces controlat, departe de razele soarelui.

5. PRESCURTARI

Lista prescurtarilor folosite in prezenta specificatie de dezvoltare este prezentata in tabelul ....

Tabelul 1 - Lista prescurtérilor

Prescurtare Denumire completa

SRL Societate cu raspundere limitata
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6. ANEXE

ANEXA 1 — certificate membrana LDPE 40.1.2.2 si tesatura (variante originale)
ANEXA 2 — certificare banda fermoar (varianta originala Si traducere in romana)

Documentatia de executie este parte integranta a prezentei specificatii.

Intocmit,
MOISESCU Laura Gabriela

Administrator

Nota: Pentru fiecare specificatie de fabricatie va fi transmis cel putin un produs fizic (in
afara celor destinate testirilor) care va raimine drept contraproba la autoritatea de avizare
tehnica.




